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Legierung Au 376  
   

Werkstoff – Nr. 113-376  

Farbe rosé  

Edelmetallgehalt Au 37,6 Ag 6,0 [%] 

Dichte 11,0 [g/cm³] 

Schmelzintervall 870 – 940 [°C] 

 
   

Zustand weich - geglüht  
   

Glühtemperatur 600 [°C] 

Härte 120 [HV] 

Zugfestigkeit 490 [MPa] 

Dehngrenze 280 [MPa] 

Bruchdehnung 35 [%] 
   

   

Schmuckguss   
   

Vorwärmtemperatur  [°C] 

Gießtemperatur  [°C] 

Härte  [HV] 

Einbettmasse   

 

 

 

Kurzporträt der Legierung 

 

- Farbgoldlegierung 

- Gute Gieß-, Umform- und Verarbeitungseigenschaften 

- Geeignet für alle Arten der Schmuckherstellung 

- Lieferhärte Ringrohlinge: ca. 120 HV 
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