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Werkstoff - Kurzdatenblatt

WKD - 136.585

Stand: 05/2014

Legierung AuS85 Pd 19,5

Werkstoff - Nr. 136-585

Farbe grau

Edelmetallgehalt Au 58,5 Ag 13,0 Pd 19,5 [%]
Dichte 14,4 [g/cm3]
Schmelzintervall 1075 -1165 [°C]
Eigenschaften weich, gegliiht

Gliihtemperatur ca. 750 [°C]
Harte 140 [HV]
Zugfestigkeit 540 [MPa]
Dehngrenze 330 [MPa]
Bruchdehnung 30 [%]
Schmuckguss

Vorwidrmtemperatur ca. 700 [°C]
Gielltemperatur 1180 — 1280 [°C]
Hirte 130 [HV]

Kurzportrit der Legierung

- Harte Pd-Wei3goldlegierung

- Sehr gute Giel3- und Umformeigenschaften

- Sehr gute Drehfihigkeit und Verarbeitbarkeit

- Aushértbar bis 180 HV: 350°C, 15 min, Luftabkiihlung
- Geeignet fiir alle Arten der Schmuckherstellung

- Speziell: Ringrohlinge (Lieferhirte: ca. 180 HV)
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