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Legierung Au 376 Pd 12  
   

Werkstoff - Nr. 131-376  

Farbe weiß  

Edelmetallgehalt Au 37,6  Ag 47  Pd 12 [%] 

Dichte 12,8 [g/cm³] 

Schmelzintervall 1030 - 1100 [°C] 

 
   

Eigenschaften weich - geglüht  
   

Glühtemperatur ca. 650 [°C] 

Härte 160 [HV] 

Zugfestigkeit  [MPa] 

Dehngrenze  [MPa] 

Bruchdehnung  [%] 
   

   

Schmuckguss   
   

Vorwärmtemperatur ca. 650 [°C] 

Gießtemperatur 1200 – 1300 [°C] 

Härte 150 [HV] 

Einbettmasse gipsgebunden  

 

 

Kurzporträt der Legierung 

 

- Harte Pd - Weißgoldlegierung 

- Sehr gute Umform- und Verarbeitungseigenschaften 

- Besonders geeignet für stark beanspruchte Teile wie Trauringe 

- Lieferhärte Ringrohlinge: ca. 160 HV 
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