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Werkstoff - Kurzdatenblatt

WKD - 441.935

Stand: 05/2014

Legierung Ag935 PAT I

Werkstoff - Nr. 441-935

Farbe weill

Edelmetallgehalt Ag93.,5 [%]
Dichte 10,3 [g/cm3]
Schmelzintervall 830-910 [°C]
Zustand weich, gegliiht

Gliihtemperatur 650 [°C]
Harte 60 [HV]
Zugfestigkeit 270 [MPa]
Dehngrenze 100 [MPa]
Bruchdehnung 35 [%]
Schmuckguss

Vorwirmtemperatur ca. 600 [°C]
Gielltemperatur 1010-1110 [°C]
Hirte 50 - 60 [HV]

Kurzportrit der Legierung

- Sehr helle AgCu - Schmucklegierung
- Geringere Oxidbildung beim Gieflen gegeniiber herkommlichem Ag 935

- Gutes Formfiillvermogen

- Sehr gute Umformbarkeit, Bearbeitbarkeit und Polierbarkeit

- Feinkornige Legierung

- Verbessertes Anlaufverhalten gegeniiber herkdmmlichem Ag 935

- Geringere Neigung zur Bildung von Blausilber nach Wirmebehandlung
- Aushértung nach dem Guss auf 100 HV: 280°C, 90 min, Luftabkiihlung
- Lieferhidrte Ringrohlinge: ca. 120 HV
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