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Werkstoff - Kurzdatenblatt

WKD - 112.750

Stand: 05/2014

Legierung Au 750

Werkstoff - Nr. 112-750

Farbe rot

Edelmetallgehalt Au75 Ag4 [%]
Dichte 15,0 [g/cm3]
Schmelzintervall 900 - 930 [°C]
Zustand weich, gegliiht

Gliihtemperatur 650 [°C]
Harte 185 [HV]
Zugfestigkeit 610 [MPa]
Dehngrenze 540 [MPa]
Bruchdehnung 10 [%]
Schmuckguss

Vorwirmtemperatur ca. 600 [°C]
Gielltemperatur 1050 - 1150 [°C]
Hirte 180 [HV]

Kurzportrit der Legierung

- Harte Rotgoldlegierung

- Guter Umformbarkeit, Dreh- und GieB3fdahigkeit
- Nach Wirmebehandung Abschrecken in Wasser
- Aushértbare Legierung (Losungsglithen + 280°C, 1h, Abkiihlen an Luft)
- Hirte nach dem Aushirten: bis zu 240 HV
- Geeignet fiir alle Arten der Schmuckherstellung, besonders fiir stark beanspruchte Teile




