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Werkstoff - Kurzdatenblatt

WKD - 629.585

Stand: 05/2014

Legierung Au 585

Werkstoff - Nr. 629-585

Farbe sattgelb

Edelmetallgehalt Au 58,5 Agl1,0 [%]
Dichte 13,0 [g/cm3]
Schmelzintervall 775 - 840 [°C]
Zustand weich, gegliiht

Gliihtemperatur 600 - 650 [°C]
Harte 170 [HV]
Zugfestigkeit [MPa]
Dehngrenze [MPa]
Bruchdehnung [%]
Schmuckguss

Vorwirmtemperatur ca. 600 [°C]
Gielltemperatur 940 - 1040 [°C]
Hirte 170 [HV]

Kurzportrit der Legierung

- Harte Au - Schmuckgusslegierung:

- Gutes Formfiillvermogen
- Sehr gute FlieBfihigkeit

- Besonders fiir beanspruchte Teile geeignet
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